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K-Line

Wysokowydajne wiertta petnoweglikowe

Wysokowydajne wiertta peinoweglikowe do obrébki stali, staliwa i stali stopowej
charakteryzujacych sie wytrzymatoscia do 1300 N/mm?

Wieksza powierzchnia

. rowka wiérowego
Wzmocniona

krawedz tnaca

I Wzmocniona
: krawedz poprzeczna

@® Zoptymalizowana spirala zapewnia skuteczniejsze odprowadzanie wiéra
@® Wzmocniona struktura wewnetrzna zapewnia najwyzszga stabilnos¢
@® Specjalna budowa wierzchotka gwarantuje optymalne samocentrowanie f —

® Zchlodzeniem wewnetrznym - réwniez do stali nierdzewnej
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Wiertto konwencjonalne

Zalecane parametry skrawania

Wiertto K-Line

Wieksza powierzchnia
rowka wiérowego

1

1 q -
: , Wzmocniona krawedz
| | poprzeczna

Twardos¢w | Wytrzymatosc | Predkos¢ skrawania Vc [m/min] Posuw fz [mm / ostrze]
: ; skali Brinell’a N/mm? —
Materiat obrabiany e / K-Line K-Line Srednica [mm]
K03 K03 IK 4-6 6-8 8-10 10-12

<135 <500 115 140 0,18 0,22 0,25 0,30

135-200 500-700 105 115 0,16 0,20 0,23 0,27

200- 300 700- 1000 90 95 0,14 0,18 0,20 0,23

300-390 1000 - 1300 70 75 0,11 0,14 0,16 0,20
<390 <1300 55 60 0,11 0,14 0,16 0,20
<235 < 850 45 50 0,10 0,13 0,15 0,16

Stal nierdzewna

235-330 850-1100 45 50 0,09 0,12 0,14 0,15
<175 <600 170 180 0,23 0,28 0,33 0,37

175-235 600 - 850 150 160 0,20 0,25 0,28 0,32
<235 < 850 120 130 0,15 0,22 0,25 0,28
<60 <300 180 200 0,25 0,30 0,40 0,50
<100 <350 70 80 0,05 0,06 0,07 0,09
<100 <350 - - - - - -




wo | 7| Y| e 2% |

) Stan magazynowy Sorte Wymiary [mm]
Oznaczenie K blf(z D) | pym, D,he L L,
K03 0300 ° o 3.00 6 62 20
K03 0310 L] o 3.10 6 62 20
K03 0320 ° o 3.20 6 62 20
K03 0330 ° o 3.30 6 62 20
K03 0340 ° o 3.40 6 62 20
K03 0350 ° o 3.50 6 62 20
K03 0360 ° o 3.60 6 62 20
K03 0370 ° o 3.70 6 62 20
K03 0380 ° o 3.80 6 66 24
K03 0390 4 o 3.90 6 66 24
K03 0400 4 ° 4.00 6 66 24
K03 0410 [ o 4.10 6 66 24
K03 0420 (] [ 4.20 6 66 24
K03 0430 o o 430 6 66 24
K03 0440 o o 4.40 6 66 24
K03 0450 L] [ 4.50 6 66 24
K03 0460 [ ° 4.60 6 66 24
K03 0465 L] ° 4.65 6 66 24
K03 0470 L] o 4.70 6 66 24
K03 0480 L] ° 4.80 6 66 28
K03 0490 L] o 4,90 6 66 28
K03 0500 L] L 5.00 6 66 28
K03 0510 (] o 5.10 6 66 28
K03 0520 ° o x 5.20 6 66 28
K03 0530 ° o 3 5.30 6 66 28
K03 0540 e [0 | B[ sa | s 66 28
K03 0550 ° (] 5.50 6 66 28
K03 0555 ° ° 5.55 6 66 28
K03 0560 ° (] 5.60 6 66 28
K03 0570 ° o 5.70 6 66 28
K03 0580 ° (] 5.80 6 66 28
K03 0590 4 o 5.90 6 66 28
K03 0600 L ° 6.00 6 66 28
K03 0610 L] o 6.10 8 79 34
K03 0620 (] o 6.20 8 79 34
K03 0630 . o 6.30 8 79 34
K03 0640 o o 6.40 8 79 34
K03 0650 L] o 6.50 8 79 34
K03 0660 (] o 6.60 8 79 34
K03 0670 L] o 6.70 8 79 34
K03 0680 (] o 6.80 8 79 34
K03 0690 L] o 6.90 8 79 34
K03 0700 L] o 7.00 8 79 34
K03 0710 L] o 7.10 8 79 41
K03 0720 (] o 7.20 8 79 41
K03 0730 L] o 7.30 8 79 41
K03 0740 ° o 7.40 8 79 41
K03 0750 ° ° 7.50 8 79 41
K03 0760 ° o 7.60 8 79 4
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Wysokowydajne wiertta petnoweglikowe

30° % DIN 6535 DIN . Stan magazynowy | Gatunek Wymiary [mm]
3"DJ %J 2 J — 6537’ K ‘ Omnacenie |- [ b 1O o [ oon [ L [
K03 0770 o | o 770 | 8 79 1
K03 0780 o | o 780 | 8 79 41
K03 0790 e | o 79 | 8 79 M
K03 0800 o | o 800 | 8 79 41
* K03 0810 e | o 810 | 10 89 17
,u , K03 0820 e | o 820 | 10 89 47
\ K03 0830 e | o 830 | 10 89 17
K03 0840 e | o 840 | 10 89 47
\! K03 0850 o | o 850 | 10 89 47
K03 0860 e | o 860 | 10 89 47
K03 0870 o | o 870 | 10 89 17
N " K03 0880 o | o 880 | 10 89 47
K03 0890 o | o 890 | 10 89 17
K03 0900 o | o 900 | 10 89 47
K03 0910 o | o 910 | 10 89 17
K03 0920 o | o 920 | 10 89 47
K03 0930 o | o 930 | 10 89 47
K03 0940 o | o 940 | 10 89 47
K03 0950 o | o 950 | 10 89 47
L, K03 0960 o | o 960 | 10 89 47
K03 0970 o | o 970 | 10 89 17
K03 0980 o | o 980 | 10 89 47
K03 0990 e | o 990 | 10 89 17
K03 1000 o | o 1000 | 10 89 47
L, K03 1010 o o | & w0 | n 102 55
K03 1020 e [ o | =] 020 [ n 102 55
v K03 1030 e | o 030 | 12 102 55
K03 1040 e | o 040 | 12 102 55
K03 1050 e | o 050 | 12 102 55
K03 1060 o | o 060 | 12 102 55
K03 1070 o | o 070 | 12 102 55
K03 1080 e | o 080 | 12 102 55
K03 1090 o | o 090 | 12 102 55
K03 1100 o | o 100 | 12 102 55
K03 1110 o | o 110 | 12 102 55
K03 1120 o | o 1M20 | 1 102 55
K03 1130 o | o 130 | 1 102 55
K03 1140 o | o 140 | 12 102 55
K03 1150 o | o 150 | 12 102 55
v K03 1160 o | o 160 | 12 102 55
K03 1170 o | o n70 | 1 102 55
K03 1180 o | o 180 | 12 102 55
K03 1190 o | o M9 | 1 102 55
K03 1200 o | o 1200 | 12 102 55
Y NUnNS 1L K03 1250 e | o 1250 | 14 107 60
DAL DRIDZIR K03 1300 o | o 1300 | 14 107 60
K03 1350 e | o 1350 | 14 107 60
K03 1400 e | o 1400 | 14 107 60
K03 1450 o | o 1450 | 16 115 65
K03 1500 e | o 1500 | 16 115 65
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' Stan magazynowy | Gatunek Wymiary [mm] 30° % DIN 6535 DIN
Oznaczenie K lif(z (JD) D,m, D,h, L L 5xD ‘ %7 g J HA:DJ 6537J |K ‘
K05 0300 e | o 300 | 6 66 2
K05 0310 e | o 30 | 6 66 2
K05 0320 e | o 30 | 6 66 2
K05 0330 e | O 3.30 6 66 28 u y
K05 0340 e | © 3.40 6 66 28 e
K05 0350 e | o 350 | 6 66 2
K05 0360 e | o 360 | 6 66 2 \l
K05 0370 e | o 370 | 6 66 2
K05 0380 e | o 380 | 6 74 36 D,

K05 0390 e | o 390 | 6 74 36 -
K05 0400 e | o 400 | 6 74 36 A 4 A %
K05 0410 e | o 410 | 6 74 36

K05 0420 e | o 420 | 6 74 36

K05 0430 e | o 430 | 6 74 36

K05 0440 e | o 440 | 6 74 36

K05 0450 e | o 450 | 6 74 36

K05 0460 e | o 460 | 6 74 36

K05 0470 e | o 470 | 6 74 36

K05 0480 e | o 48 | 6 74 14 L, L,

K05 0490 e | o 490 | 6 74 44

K05 0500 e | o 500 | 6 8 14

K05 0510 e | o 510 | 6 8 m

K05 0520 e | o 520 | 6 8 m

K05 0530 e [ o s+ 50 6 8 44 L, L,
K05 0540 e | o | 8 540 | s 8 44

K05 0550 e | o | B[ 550 | s 8 14

K05 0560 ) 560 | 6 8 m g v

K05 0570 e | o 570 | 6 8 m

K05 0580 e | o 580 | 6 8 14

K05 0590 e | o 59 | 6 8 m

K05 0600 e | o 600 | 6 8 14

K05 0610 e | o 610 | 8 91 53

K05 0620 e | o 620 | 8 91 53

K05 0630 e | o 630 | 8 91 53

K05 0640 e | o 640 | 8 91 53

K05 0650 e | © 650 | 8 91 53

K05 0660 e | o 660 | 8 91 53

K05 0670 e | o 670 | 8 91 53

K05 0680 e | o 680 | 8 91 53 v I
K05 0690 e | o 69 | 8 91 53

K05 0700 e | o 700 | 8 91 53 D, D,

K05 0710 ) 710 | 8 91 53

K05 0720 e [ O 720 8 91 53 ih

K05 0730 e | o 730 | 8 91 53

K05 0740 e | o 740 | 8 91 53 1), OXDZIK
K05 0750 e | o 750 | 8 91 53

K05 0760 e | o 760 | 8 91 53

K05 0770 e | © 770 | 8 91 53

K05 0780 e | o 780 | 8 91 53
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Wysokowydajne wiertta petnoweglikowe

30° DIN ) Stan magazynowy | Gatunek Wymiary [mm]
SXDJ g7 J go J I:IT%J 6537J IK ‘ Oznaczenie IK b|f(Z e D,m;, D,hg L L,
0 K05 0790 e | © 7.90 8 91 53
K05 0800 e | O 8.00 8 91 53
K05 0810 e | o 810 | 10 103 61
y K05 0820 e | O 820 | 10 103 61
[ u \ K05 0830 e | O 830 | 10 103 61
K05 0840 e | © 840 | 10 103 61
\l K05 0850 e | © 850 | 10 103 61
K05 0860 e | © 860 | 10 103 61
D, K05 0870 e | o 870 | 10 103 61
-« K05 0880 e | o 880 | 10 103 61
A 4 A \ K05 0890 e | O 8.90 10 103 61
K05 0900 e | O 900 | 10 103 61
K050910 e | © 910 | 10 103 61
K05 0920 e | © 920 | 10 103 61
K05 0930 e | © 930 | 10 103 61
K05 0940 e | o 940 | 10 103 61
K05 0950 e | O 950 | 10 103 61
K05 0960 e | O 960 | 10 103 61
L, L, K05 0970 e | © 970 | 10 103 61
K05 0980 e | © 980 | 10 103 61
K05 0990 e | © 990 | 10 103 61
K05 1000 e | o 1000 | 10 103 61
K05 1010 e | O 1010 | 12 118 7
L, L, K05 1020 e o + [ 100 | 1 118 7
K05 1030 e o8| 103 | 1 118 71
K05 1040 e | o | 5| 1040 | 1 118 7
\ v K05 1050 e | o 1050 | 12 118 7
K05 1060 e | o 1060 | 12 118 7
K05 1070 e | O 1070 | 12 118 7
K05 1080 e | O 1080 | 12 118 7
K05 1090 e | O 09 | 12 118 71
K05 1100 e | © 110 | 12 118 71
K051110 e | o 110 | 12 118 7
K05 1120 e | o 120 | 12 118 7
K05 1130 e | O 130 | 1 118 7
K05 1140 e | O 1140 | 12 118 7
K05 1150 e | O 150 | 12 118 7
K05 1160 e | © 1160 | 12 118 7
' ' K05 1170 e | o 170 | 12 118 71
K05 1180 e | o 118 | 12 118 7
D, ™ * D K05 1190 o | o 1m0 | n 118 71
K05 1200 e | O 1200 | 12 118 7
i_b K05 1250 e | O 1250 | 14 124 77
K05 1300 e | © 1300 | 14 124 77
JXL OXDIZAK K05 1350 N 1350 | 14 124 7
K05 1400 e | O 1400 | 14 124 77
K05 1450 e | o 1450 | 16 133 83
K05 1500 e | O 1500 | 16 133 83
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Zalecane parametry skrawania

Wysokowydajne wiertta petno

Materiat obrabiany

Stal nierdzewna

Twardos¢ w Wytrzymazioéc' Predkos¢ skrawania Vc [m/min] Posuw fz [mm / ostrze]
skali I:;nell’a N/mm KLine KLine Srednica [mm]
K05 KO5 IK 4-6 6-8 8-10 10-12

<135 <500 115 140 0,18 0,22 0,25 0,30

135-200 500-700 105 115 0,16 0,20 0,23 0,27

200- 300 700 - 1000 90 95 0,14 0,18 0,20 0,23

300 -390 1000 - 1300 70 75 0,11 0,14 0,16 0,20
<390 <1300 55 60 0,11 0,14 0,16 0,20
<235 <850 45 50 0,10 0,13 0,15 0,16

235-330 850-1100 45 50 0,09 0,12 0,14 0,15
<175 <600 170 180 0,23 0,28 0,33 0,37

175-235 600 - 850 150 160 0,20 0,25 0,28 0,32
<235 <850 120 130 0,15 0,22 0,25 0,28
<60 <300 180 200 0,25 0,30 0,40 0,50
<100 <350 70 80 0,05 0,06 0,07 0,09
<100 <350 - - = - - -




Katalog JD-Tools

Zapraszamy do zapoznanla sug z naszym| narzc-;d2|am|
——

do obrobkl skrawanlem i zZaméwienia bezplatnego

katalogu JD-Tools vy

JD -Tools Polska Sp. z 0. o.
ul. Wodna 38 A « 66-470 Kostrzyn nad Odrg, Polska « E-Mail: info@jd-tools.pl
Tel.: +48 95 758 36 20 « Fax: +48 95 758 36 24




